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MIG-ESP® DHMb® Rendszer
Komplex alkalmazasi, kivitelezési, minGségbiztositasi és garancialis leiras

A MIG-ESP® DHMb® (Double Hybrid Membrane) rendszer egy specidlis aktiv bevonattechnoldgia, amely a
hagyomdnyos homlokzati és beltéri bevonatokkal szemben komplex higrotermikus, reflektiv és feltiletvédelmi
mUikddési elven alapul.

A rendszer megfelel6 mikodésének alapfeltétele a technoldgiai el6irdsok maradéktalan betartasa, kiilonos
tekintettel:

e azaljzat el6készitésére,

e az alapozasi technoldgiara,

e arétegvastagsagra,

e 3 szaradasi id6kre,

e adokumentalt kivitelezésre,

e valamint a mindségbiztositasi elGirasokra.

A DHMb® rendszer miikédésének egyik legfontosabb eleme a megfelel6 membranstruktura kialakitasa, amely
kizardlag az eldirt rétegrenddel és minimalis 0,40 mm Osszrétegvastagsaggal biztosithatd.

1. Aljzat elGkészités

A megfelel6 tapadas és rendszerstabilitas érdekében az aljzatnak minden esetben:

Tisztanak, szdraznak, szilardnak, pormentesnek, soki virdgzastél mentesnek, laza részekt6l mentesnek, levdlasztod
anyagoktol mentesnek kell lennie.

A szennyezett vagy er6sen pordzus fellleteket:

Mechanikus tisztitassal, kefés tisztitdssal, magasnyomasu mosassal kell el6késziteni.
Vizzel torténd tisztitds utan biztositani kell a teljes kiszaradast.

Repedések, vakolathibak vagy szerkezeti sériilések esetén a javitasokat még a bevonati rendszer alkalmazasa elé6tt el
kell végezni.

Kritikus vagy bizonytalan tapadasu fellileteknél tapadasi vizsgalat javasolt.

2. Vakolt feliiletek el6készitése
A MIG-ESP® rendszer megfelel6 mikodésének és esztétikai megjelenésének egyik legfontosabb feltétele a

bevonatolasra kerilé felliletek szakszer(i és alapos el6készitése.

A MIG-ESP® rendszer aktiv, mikropordzus és nagy reflektivitasi bevonati technoldgia, amely nem fedi el teljes
mértékben az aljzat szerkezeti adottsagait, hanem képes azok optikai kiemelésére.

Ennek megfelel6en a fellilet minGsége kozvetleniil befolyasolja:

e avégsl esztétikai megjelenést,



e azegyenletes reflektiv miikodést,
e ahomogén membranképz6dést,
e valamint a rendszer hosszu tavu tartéssagat.

Amennyiben Uj vakolati rendszer késziil, kiilonos figyelmet kell forditani arra, hogy a vakolat:
Teljesen kiszaradt, egyenletes, homogén, repedésmentes, stabil szerkezet(i legyen.

A nem megfelel6en kiszaradt vakolat:

nedvességet zarhat a rendszer al3,

egyenetlen szaradast okozhat,

csokkentheti a tapadast,

esztétikai hibakat eredményezhet.

A MIG-ESP® bevonat optikailag kiemelheti:

a hulldmossagokat, a strukturadlis eltéréseket, a glettelési hibdkat, az egyenetlen vakolati szerkezetet.
Ez kiilonosen:

nagy homogén homlokzati fellleteknél,

oldaliranyu napsiités esetén,

sotétebb szineknél lehet Iathaté.

Ezért a fellletnek:

siknak, megfelel6en gletteltnek, homogén nedvszivasunak kell lennie.

3. Prébafeliilet készitése

A MIG-ESP® DHMb® rendszer alkalmazdsa el6tt ajanlott probafeliilet készitése, kilénosen:
Uj vagy ismeretlen aljzatok esetén,

nagy homogén homlokzati fellileteknél,

strukturalt vagy javitott vakolatokon,

szinezett rendszerek alkalmazasakor,

valamint specialis klimatikus vagy szerkezeti kérnyezetben.
az aljzat nedvszivasanak ellenérzése,

a tapadas vizsgalata,

a végsa struktura és optikai megjelenés ellendrzése,

az anyagfelhasznalas pontositasa,



a rétegvastagsag ellenbrzése,

valamint a kivitelezési technoldgia validaldsa.

az alapozod viselkedését, a bevonat teriilését, a szaradasi id6ket, az egyenletes fedést, a reflektiv megjelenést,
valamint az esetleges feliileti hibak vagy egyenetlenségek lathatdsagat.

elsé kotelezd fehér réteg,

masodik szinezett réteg.

A prébafeliilet dokumentalasa:

fotokkal, rétegvastagsag méréssel, anyagfelhaszndlasi adatokkal, valamint kornyezeti paraméterek rogzitésével
javasolt.

Nagyobb projektek esetében a prébafeliilet jovahagydsa ajanlott megrendelGi és kivitelez6i oldalrél egyarant a teljes
kivitelezés megkezdése el6tt.

4. Alapozas — MIG-ESP® Sealing Primer
A nedvszivé dsvanyi aljzatok esetében a MIG-ESP® Sealing Primer alkalmazasa kotelezé.

Feladata:

e azaljzat hidrofobizalasa,

e anedvszivas kiegyenlitése,

e atapadas javitdsa,

e a paraateresztd képesség megbrzése.

A MIG-ESP® Sealing Primer:
szintelen, vizbazisu, kiltéri és beltéri alkalmazasra alkalmas.

Feldolgozasi elGirasok

Felhasznalas el6tt az anyagot alaposan fel kell razni.

A termék higitas nélkiil alkalmazando:

rovidsz6rd hengerrel, ecsettel, megfelel§ széréberendezéssel.

Er6sen nedvszivo aljzatokndl mdsodik ,nedves a nedvesre” alapozd réteg javasolt.
Anyagsziikséglet

Atlagos fogyasztas:

kb. 0,15-0,25 L/m? az aljzat porozitasatdl fuggéen.

Szaradasi id6

Normal kortlmények kdzott:

kb. 12 éra (+20 °C / 60% relativ paratartalom).



5. MIG-ESP® Exterior rendszer alkalmazasa
A MIG-ESP® Exterior:
oldészermentes, szagmentes, mikropordézus, viztaszité, UV-allo, nem filmképz6 rendszer.

A rendszer megfelel6 miikodésének alapfeltétele a minimalis 0,40 mm teljes rétegvastagsag.

6. Anyag elG6készitése
Felhasznalas el6tt az anyagot:

mechanikusan, kb. 3 percig kell keverni, amig homogén, krémes dallagl nem lesz.
Mas anyaggal torténd keverése nem megengedett.

7. Alkalmazasi koriilmények

A kivitelezés kizdrdlag az alabbi korilmények kozott végezhetd:
e minimum +5 °C,
e maximum +35 °C,
o kozvetlen napsugarzas nélkl,
e esdmentes idGben,
e magas paraterhelés nélkiil,
e nyariid&szakban drnyékolas javasolt.

8. Rétegrend és alkalmazasi technolégia

A DHMb® rendszer két rétegben keril felhordasra.

Az elsé réteg minden esetben:

Kotelez6en fehér szinben késziil, keresztiranyd mozdulatokkal keriil felhordasra, fligg6leges, vizszintes,
atlds hengerezéssel.

A fehér alapréteg biztositja:

a >90%-os reflektivitast,

az optimalis infravoros visszaverést,

az egyenletes membranképzédést,

a rendszer energetikai miikodésének alapjat.

A masodik réteg:

Fehér vagy szinezett lehet, kizdrdlag az elsé réteg teljes szaradasa utan hordhaté fel.
Szinezett rendszer esetén is kotelez6 az elsé fehér réteg alkalmazasa.

A végsl hengerezést mindig egy iranyban kell elvégezni a csikképz6dés elkeriilése érdekében.



9. Rétegvastagsag ellenérzése

A DHMb® technolégia m(ikodésének alapfeltétele a megfelel6 rétegvastagsag.
ElSirt értékek:

elsé réteg: 200 um,

masodik réteg: 200 um,

Osszesen: minimum 400 pm.

A mérést:

Rétegvastagsag-méré féslivel kell végezni, fotddokumentacidval kell igazolni.
A tul vékony réteg:

Csokkentheti a reflektiv, energetikai, higrotermikus mikodést.

A tul vastag réteg nem jelent technoldgiai problémat.

10. Szaradasi id6k
Normal korilmények kdzott:

Fellletszaraz: kb. 30 perc,
Teljes atszaradas rétegenként: kb. 24 éra.
A masodik réteg kizardlag teljesen atszaradt elsé rétegre hordhaté fel.

Esd, kod, magas paraterhelés vagy kozvetlen napsugarzas esetén a kivitelezés nem végezhetd.

11. Alkalmazhato6 eszk6zok

Ajanlott eszk6zok:
e rovidsz6rl hengerek (8—12 mm) sima fellletekre,
e hosszUszalu hengerek (18-22 mm) strukturalt felliletekre,
® ecset,
e  MIG-Zip 52 széréberendezés 2,5 mm-es fuvokaval.

12. Higitas
A rendszer alapvetGen higitas nélkil alkalmazandé.

hengeres vagy ecsetes alkalmazdsndl maximum 2% ivéviz vagy MIG-ESP® Sealing Primer,

MIG-Zip 52 alkalmazasakor maximum 3-5% higitas engedélyezett.

13. M(iszaki miikodési hattér
A MIG-ESP® Exterior rendszer:




e magas UV- és infravoros reflektivitassal,

e mikropordzus szerkezettel,

e alacsony vizfelvétellel,

e magas paraatereszt6 képességgel rendelkezik.

F6bb mUszaki paraméterek:

o reflektivitas: >90% fehér bevonat esetén,
e SRI érték: >105,

e A=0,158 W/mK,

e A2 nem éghetd6 épitGanyag osztaly.

Arendszer:
tdmogatja a homlokzatok h6terhelésének csokkentését,
hozzdjarulhat az energetikai optimalizdlashoz,

csokkentheti az algdsodas és penészesedés kialakuldsat,

javithatja a homlokzat hosszu tava dllapotat.

14. MinGségbiztositas és dokumentalt kivitelezés

A garancidlis megfelelGség alapfeltétele a teljes dokumentalt kivitelezés.
Kotelez6 dokumentacio

kiindulasi allapot fotdzasa, aljzat el6készités dokumentalasa, vakolat allapotanak dokumentalasa, alapozas
dokumentaldsa, rétegenkénti fotddokumentacio, rétegvastagsag mérési fotdk, szaradasi id6k rogzitése, kornyezeti
paraméterek dokumentadlasa, felhasznalt anyagok batch/sarzs szamai, kivitelezési naplé.

kornyezeti hémérséklet, relativ paratartalom, kivitelezési id6pontok, szaradasi id6k, anyagfelhasznalas,
rétegvastagsag, feliilet tipusa.
Szinezett rendszerek dokumentalasa

Szinezett rendszer esetén kulon dokumentalni kell:

az elsé kotelezd fehér réteget, annak rétegvastagsagat, szaradasi idejét, a masodik szinezett réteg felhordasat.

15. Garancialis feltételek

A garancia kizardlag az aldbbi feltételek teljesiilése esetén érvényes:
e technoldgiai elGirasok betartasa,
e dokumentalt kivitelezés,
o elGirt rétegvastagsdg igazolasa,
o megfelel6 szaradasi id6k kivarasa,
e jovahagyott rendszerkomponensek hasznalata,

77 7,

e mindsitett kivitelez6i hattér alkalmazasa.



A dokumentacio hidnya vagy a technoldgiai el6irdsok megsértése a garancidlis jogosultsag elvesztését
eredményezheti.
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